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Felmérő dolgozat feladatai fémek kézi megmunkálása
 Fúrás
	1. 

	 

	Melyik furatra jellemző a következő meghatározás? A fúró a munkadarabba hatol, de abból nem fut ki.
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	zsákfurat
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	átmenő furat


	2. 

	 

	Az asztali fúrógépek esetén a befogható legnagyobb fúróátmérő …….. mm.
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	30
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	13
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	5
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	10


	3. 

	 

	A forgácsolási sebességet ……………. mértékegységben szokás megadni.
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	m/min
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	m/ford


	4. 

	 

	A …………….…(1) csavarvonal kialakítású. Feladata a forgács elvezetése. A …………….…(2) a fúrót vezeti. A forgácsolást a …………..…(3) végzik. 
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(1)forgácshorony; (2)fő vágó é l; (3)vezetőélszalagok
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	(1)fő vágó él ; (2)vezetőélszalag; (3)forgácshornyok
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	(1)forgácshorony; (2)vezetőélszalag; (3)fő vágó élek


	5. 

	 

	A hengeres szárú fúrókat ……..1), a kúpos szárúakat ……..(2) fogjuk be.
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	(1)fúrótokmányba; (2)hüvelybe
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	(1)hüvelybe; (2)fúrótokmányba


	6. 

	 

	Főleg ………….... fúrók esetében fordulhat elő, hogy a fúrószár két befogópofa közé kerül, és ekkor már nem biztosítható a központos befogás.
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	kis átmérőjű


	 

	[image: image15.wmf]
	nagy átmérőjű
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	recés


	7. 

	 

	Nagyobb szilárdságú, keménységű szerkezeti anyag fúrásakor a fordulatszámot csökkenteni kell.
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	IGAZ
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	HAMIS


	8. 

	 

	Lágy acélokat, alumíniumot viszont kis forgácsolási sebességgel kell fúrni.
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	IGAZ
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	HAMIS


	9. 

	 

	Válassza ki a helyes választ!


	 

	[image: image21.wmf]
	A fúró keresztéle hasznos forgácsolást nem végez, csak nyomja, roncsolja az anyagot, a fúrást nehezíti. Méretét a köszörüléskor minél kisebbre kell venni.
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	A fúró keresztéle segíti a vágóélek munkáját.


	 

	[image: image23.wmf]
A hasznos forgácsolást a keresztél végzi, méretét a köszörüléskor minél nagyobbra kell venni.

	
	10. 

	 

	Milyen fúróélezési hibát jelez, ha a furat szabályos, de a névleges átmérőnél nagyobb átmérőjű?
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	A vágóélek különböző hosszúságúak.
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	Az élszögek nem egyformák.
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	 vágóélek különböző hosszúságúak, és az élszögek nem egyformák.


	11. 

	 

	Milyen megfogási módszert alkalmazna egy 50x130x2 méretű lemez biztonságos megfogásához, ha a lemezbe egy 7 mm ámérőjű furatot kell fúrni?
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	gépsatu prizmás szorítópofával
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	kézi sikattyú
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	megfogás kézben


	12. 

	 

	Az alábbiak közül melyik módszert alkalmazná egy 12 mm átmérőjű furat kézi fúróval történő elkészítéséhez? 
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	Egy menetben történő fúrás 


	 

	[image: image31.wmf]
	Két menetben történő fúrás. Az elő fúró átmérőjét 10 mm-esre az utófúróét 12 mm-esre választanám.


		[image: image32.wmf]
	Két menetben történő fúrás. Az elő fúró átmérője 6 mm, az utófúróé 12 mm legyen.
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