PAGE  
1

Felmérő dolgozat fémek kisgépes megmunkálása
Hűtés, kenés és reszelés

	[image: image1.wmf]

1

1. 
	 
	A legtöbb természetes eredetű olaj tartalmaz olyan vegyületeket, amelyek alapvetően szükségesek a kenéshez, és olyan anyagokat is, amelyek a kenőhatást rontják.



	 
	[image: image2.wmf]
	IGAZ



	 
	[image: image3.wmf]
	HAMIS[image: image4.wmf]

1



	2. 
	 
	A hűtő-kenőanyagok feladata a szerszám él és a munkadarab közötti ........ csökkentése  és a forgácsolás során fejlődő ……………….. elvezetése. 
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	súrlódás
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	mikro-egyenetlenségek
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	élettartamnak



	3. 
	 
	A hűtő-kenőanyagok feladata a munkadarab felületi érdességéből adódó … kiegyenlítése.
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	surlódás
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	mikro-egyenetlenségek
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	élettartamnak
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	4. 
	 
	A hűtő-kenőanyagok feladata a szerszám …………..… megnövelése.
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	surlódás



	 
	[image: image16.wmf]
	élettartamának
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	forgács



	5. 
	 
	A szögacél adott szögbe hajlítását (pl, egy keret elkészítéséhez) kivágással lehet elvégezni.
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	6. 
	 
A vágási finomság (más néven vágatosztás) a reszelőtest ...-ére eső vágatok száma.
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	7. 
	 
	Homorú felületek reszelésénél a reszelőt taszításkor a hossztengely körül íves, forgató mozgással kell vezetni.
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	8. 
	 
	Egy 100x180x1,5 mm méretű acél lemezdarabot kell 100x179,6x1 mm méretre elkészítenie reszeléssel. A satupadra 150 mm széles pofával rendelkező satu van felszerelve. Egyéb segédeszköz szükség szerint rendelkezésre áll. Milyen befogási módot választana?
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	A párhuzamsatuba helyezett alumínium védőpofákkal fognám közre a lemezt, a satupofák fölé engedett kinyúlással. Ez a lemezfelület benyomódása ellen is kellő védelmet nyújt.
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	A satupofák közé fogott rugós szorítót alkalmaznék, oldalirányú kinyúlással mivel a satu mélysége ilyen méretű lemez befogását csak így teszi lehetővé.
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	A satupofák közé fogott rugós szorítót alkalmaznék, a satupofák fölé engedett kinyúlással mivel a satu mélysége ilyen méretű lemez befogását így is ehetővé teszi.



	9. 
	 
	Milyen technológiával kialakított reszelőt választana kemény, nagy szilárdságú munkadarabok reszelésére?
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	mart fogazat
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	vágott fogazat



	10. 
	 
	Melyik reszelő fogtípusra jellemző a negatív forgácsszög?
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	Vágott fog
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