Felmérő dolgozat feladatai:  Reszelés témából!
Az űrlap teteje

	1. 
	 
	A reszelő többélű forgácsoló szerszám.
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	2. 
	 
	A vágási finomság (más néven vágatosztás) a reszelőtest ………….-ére eső vágatok száma.
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	3. 
	 
	A …………………….. során 0,1-0,2 mm vastagságú réteget lehet az anyagról leválasztani. A munkadarab felülete tapinthatóan sima, de a reszelt árkok még szabad szemmel láthatók.



	 
	[image: image8.wmf]
	előmunkálás



	 
	[image: image9.wmf]
	nagyolás
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	4. 
	 
	Lágy szerkezeti anyagokhoz (alumínium, réz, horgany, ólom) kis vágatosztású, finom reszelő ajánlott, keresztvágatú kialakítással.
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	5. 
	 
	Magas hőmérsékletű anyagot nem szabad reszelni.
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	6. 
	 
	Reszeléshez a satu ……………….... oldalára kell állni
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	7. 
	 
Homorú felületek reszelésénél a reszelőt taszításkor a hossztengely körül íves, forgató mozgással kell vezetni.
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	8. 
	 
	Milyen reszelőt választana acél reszeléséhez?
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	A nagy vágatosztású, durva reszelő ajánlott egyszeres vágatkialakítással.
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	Kis vágatosztású, finom reszelő ajánlott, keresztvágatú kialakítással.
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	9. 
	 
	Milyen technológiával kialakított reszelőt választana kemény, nagy szilárdságú munkadarabok reszelésére?
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	10. 
	 
	Melyik reszelő fogtípusra jellemző a negatív forgácsszög?
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	11. 
	 
	Miért célszerű hengeres munkadarabot prizmabetét közé helyezve satuba fogni?
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	Mert így kisebb felületet kell megszorítani, erősebb lehet a szorítóerő.
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	Mivel így nagyobb felületen hat a szorítóerő, stabilabb befogás érhető el.
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	12. 
	 
	Jelölje a hamis állításokat!
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	A munkavégzést közben a reszelőt nem kell tisztítani
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	A fogak közé ékelődött reszelék a forgácsleválasztást nem nehezíti meg.
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	A tisztítást reszelőkefével kell végezni úgy, hogy a tisztítási irány a reszelő felső vágásának irányával egyezzen meg.
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	Az alsó vágásnak megfelelő irányba húzva a reszelőkefét, a vágóélek tompulnak
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